0 3 0 0 TESTE PORTACOLTELLI SAGOMATE
INSERT PROFILED CUTTERS
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pessore in mm. - cutting height in mm. D = diametro in mm. - diameter in mm.

= numero dei taglienti - number of cutting edges R= raggio - radius

Esecuzione frese:Z=2 sconto 20% For Z=2 execution,20%discount
Esecuzione frese:Z=3 sconto 10% For Z=3 execution, 10%discount
Esecuzione frese:Z=6 incremento 25% For Z=6 execution,25%price increase

Esec. coppia, sagoma e controsagoma: inc. 10%  Couple, profile and counterprofile exec, 10% price inc.
Esec. frese con raggiatori/spigolatori/dentelli/rasanti: a preventivo
For cutters with spurs / 45° chamfers / radial shavers / inserts for groove: on request

* INDICARE IL SENSO DI ROTAZIONE NELL'ORDINE D
¢ INDICATE ROTATION SENSE WHEN ORDERING

RICAMBI - SPARE PARTS

Descrizione - Description

coltellini sagomati - profiled inserts

ik

ESEMPI DI PROFILI LEGNO - WOOD PROFILES EXAMPLES /

« Sfalsita di sagoma
» Shape stagger

CARATTERISTICHE TECNICHE

Testa portacoltelli con coltellini sagomati
in HW (HM integrale),
di spessore 2 mm.

IMPIEGO

SCORNICIATRICE, TOUPIE,
CONTORNATRICE, SQUADRATRICE,
TENONATRICE, PANTOGRAFO, CENTRO
DI LAVORO PER FINESTRE

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Insert cutters with HW
(integral tungsten carbide)
profiled inserts.

SN

APPLICATION

MOULDER, SPINDLE MOULDER,
SHAPER,TENONER,

DOUBLE END TENONER, ROUTER,
WINDOW FRAME MACHINE CENTRE.
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