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B = spessore in mm. - cutting height in mm.   D = diametro in mm. - diameter in mm.

Ri = rasanti - spurs  Z = numero dei taglienti- number of cutting edges

0050

FRESE RASANTI PER SCORNICIATRICE

CARATTERISTICHE TECNICHE

TECHNICAL SPECIFICATIONS
Hc (brazed tungsten carbide) execution
for abrasive, hard, soft and glued woods,
MDF, plywood and chipboard.

Hc (HM riportato) per legni abrasivi, duri, teneri,
incollati, MDF, multistrati e truciolari.

IMPIEGO

SCORNICIATRICE, TOUPIE,
CONTORNATRICE, TENONATRICE
AD ALBERO VERTICALE

APPLICATION

MOULDER, SPINDLE MOULDER,
SHAPER,TENONER

FRESE PER INCASTRI A SPESSORE COSTANTE
GROOVING CUTTERS

SHAVERS FOR MOULDERS

Z=4 / Hc
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Z=6 / Hc

D 120 145 160

B

Esecuzione frese:Z=3    sconto 10%          For Z=3 execution,10 %discount
Esecuzione frese:Z=3+6 Ri incremento15 % For Z=3+6 Ri execution,15 %price increase
Esecuzione frese:Z=4+4 Ri  incremento 20% For Z=4+4 Ri execution,20 %price increase
Esecuzione frese:Z=6   incremento 20%        For Z=6 execution,20%price increase
Esecuzione frese con limitatore di truciolo: aumento 15% - With cut limiting device execution 15% price increase
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